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(Y HOJA TECNICA DE PRODUCTO

Electrodo
Basico

ASME IIC SFA 5.1: E 4914
AWS A5.1: E 7014

E 7014

Descripcion:

Electrodo rutilico, de alta tasa de deposicién y
penetraciéon media moderada.

Se utiliza en trabajos donde se requiere alto
rendimiento y para rellenos o uniones en las que se
tienen bordes irregulares.

Polaridad:

C.A / C.C en ambas polaridades

Secado

No es necesario

Composicién quimica %

0,04 0,25 0,44 0,018 0,02

Parametros recomendados

@ del electrodoen mm 2.4 3.2 4 5

Intensidad media A 60-90 90-130 130-180 170-220

Propiedades mecanicas tipicas del metal

depositado.

Esfuerzo de fluencia en 0.2%(Mpa): 400

Esfuerzo de tracciéon (Mpa) : 480

Elongacion (%): 17

E. Absorvida Ch-v: 80 J a - 20°C

Aplicaciones:

El E7014 se utiliza para soldar estructuras de acero
al carbono, especialmente en soldaduras
verticales descendentes y donde se requiera
mayor velocidad y tasa de deposicion y bajas
pérdidas por salpicadura.

Ejemplos: carrocerias de automoviles, trabajos
ornamentales, estructuras de barcos, estanques.

Alambres Rumbos S.A. cuenta con un sistema de aseguramiento de calidad certifi-
cado bajo norma L.S.0. 9001: 2000, otorgado por el D.N.V.y acreditado ante el O.A A,
que le permite cumplir con los mas elevados estandares de calidad mundial.



