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ROCKET 280 LCD

MIG / TIG / MMA

ROCKET 280 LCD

Equipo versatil, robusto y facil de usar debido a la
funcion sinérgica que permite que el equipo se
auto-regule, a partir de la seleccion de parame-
tros de soldadura determinados.

Este equipo multi-proceso, integra las modalida-
des MIG-MAG-FCAW / TIG LIFT/ MMA , dando
respuesta a los requerimientos basicos para
talleres de armado y montaje tradicionales.

Cuenta con una pantalla LCD y una interface ami-
gable que la convierte en ideal para los usuarios
principiantes en soldadura.

Tension Corriente Méx.  Ciclo de servicio.  Tensionde Rangode  Electrodo Electrodo Dimensiones Peso
delinea  Absorbida EN 60974-1 (40 °C) vacio corriente (mm) (mm) (mm) (Kg)

ROCKET280LCD g #:1i}, %A 250A60%194A100% 67V 30a250A 16a5 0.6a09 907x480x700 48kg
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FUNCION SINERGICA

La funcioén sinérgica (en modalidad MIG), permite que el operario ajuste los parametros
de corriente (alimentacion del alambre) y tensidon, a partir de parametros mas intuitivos
como: espesor y tipo del material base, diametro del alambre a utilizar, y/o tipo de gases
de protec-cion.

MODELO

Cuando el soldador indica esos datos, el equipo se encarga de seleccionar los parametros
mas adecuados para esa tarea. Con lo cual es posible lograr excelentes resultados sin
necesidad de consultar tablas de parametros, o bien, es de suma utilidad para soldadores
con menor expe-riencia.

El modo sinérgico, como su nombre lo indica, logra que los parametros configurados
trabajen de manera conjunta y articulada. Es decir que ante la variaciéon de uno de ellos, se
modifican de manera proporcional, el resto de los parametros, para lograr el resultado
deseado y que exista relacion entre ellos.

Por ejemplo, si el soldador modifica la velocidad del alambre, la tensiéon se modificara
para actuar en relacién al nuevo valor asignado.

Es importante recalcar que, el operario podra variar dichos parametros, y ajustarlos a sus
habi-lidades especificas. El sinérgico servird como valor de referencia principal, para la
configura-cion, y no como parametros fijos inalterables.

www.rmb.com.ar -1-



ROCKET 280 LCD

@ a

© | L ®
® | = ®
S e e

1-LCD: Permite visualizar de manera intuititva todos los parametros de solda-
dura

a configurar.

2- Boton de purga de gas.

3- Boton de avance del alambre: Permite que el alambre avance sin presionar
el gatillo.

4-Perilla de ajuste multifuncion: Girar para seleccionar una funcién; Presionar
para confirmar una funcién.

5-Inicio: Manteniendo apretado este botdn, se retorna al incio de configura-
cion.

6- Retorno: Permite retornar al paso anterior durante la configuracion.

7- Perilla auxiliar: Permite al usuario ajustar el voltaje y la inductancia con pre-
cision.
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ROCKET 280 LCD

Principios de operacion del equipo:

1-Seleccion de funciones multiples:
Cuenta con un total de 9 funciones, 8
funciones de soldadura y 1 configura-
cion. Se debe girar la perilla multifun-
cion para seleccionar, y presionar para
confirmar.

2-Configuracion de salida: Muestra la
conexion de salida en diferentes
modos de soldadura, definiendo su
polaridad. Presione la perilla multifun-
cion para confirmar.

Wire Size
3-Seleccion del electrodo: permite
seleccionar el diametro de alambre a d

utilizar.

Thickness

4-Ajuste de espesor de material: per-
mite seleccionar el espesor del metal
base.
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MODALIDAD MIG

En modaliad MIG, el usuario puede 20 0 40 0

configurar: la velocidad y el voltaje de 11 | n V
alimentacion de alambre. Ajuste de la
perilla multifunciéon para establecer la < -0.0 a 4: -0.0
inductancia, presione la perilla para
avanzar en la configuraciéon de los

parametros basicos. 0.6mm

100%CO0z2

Configuracion de parametros basicos

que incluyen: Pre gas (segundos), 4
Velocidad del alambre (m/min), Post mln - V

gas (seg.), Stick out (mm) , Almacena-

miento y carga de configuraciones. < -0.0 wfem A: -0.0 o 01
También pueden configurarse las fun- 100%€02
ciones del gatillo: 2T, 4T y Punteo 0.6mm
(spot).

MODALIDAD TIG
En modalidad TIG, el inicio de arco se 20 0 A 40 0

da por LIFT ARC, y se utiliza torcha con - - V
robinete, con lo cual no se configura el
flujo de pre y post gas.

El operario podra configurar Ila
corriente de sldadura.

MODALIDAD MMA (ELECTRODO

e 20.0A 40.0V
El operario podrd configurar la . u

corriente de sldadura, y las funciones;
hot star, forzador de arco y el VRD.
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ROCKET 280 LCD

Language

Configuracion de interface: permite
configurar el idioma ( inglés/espafiol),
unidades de los parametros, brillo de la
pantalla, information y recuperacién de Extension
la configuracion original.

English

8= 0 i 9

Alarma de proteccién térmica: Se activa
cuando el equipo esta sobrecargado y su
temperatura interna es muy alta.

El equipo se apagara automaticamente,
pero el ventilador seguira funcionando.

Cuando la temperatura descienda, la
alarma se apagara y el equipo volvera a
funcionar.

www.rmb.com.ar -5-




ROCKET 280 LCD

@ ﬁ@ /—@

b

@\ 7/ ' A\
MODEL: NO:
Rocket 280 LCD - XXRXXXXXX
@)—||MEACOETF | encosra- / /@/ 9
MIG 30A/15.5V - 250A/26.5V
F 5 MMA 20A/20.8V - 200A / 28V
—_—— TG 15A/ 10.6V - 250A / 20V
L X 60% 100% /—@
® 24 MODE| MIG | MMA [ TIG | MIG | MMA | TIG
Uo=67V | l2 | 250A | 200A | 250A | 194A | 155A | 194A /—@
17
O L U2 | 265V | 28v | 20v | 23.7v | 26.2v | 17.8v
@ 1-50/60Hz | Ui=380v | lmax = 14A l1eff = 10.8 A

\\ IP21S //
®  ® ® @)

(1) Modelo Rocket 280 LCD (13 Intensidad (A) de entrada méxima
(2) Corriente continua (14) Voltaje de entrada (V)

@ N° de serie del fabricante (15) Codigo internacional de proteccion
(4) Norma europea para equipos de soldadura eléctrica por arco IPZ?FS

(5) Valores de voltaje y amperaje minimos y méaximos para modalidad MIG Protecién rente a goteo de agua._
(&) Valores de voltaje y amperaje minimos y méaximos para modalidad MMA Efectivo contra ingreso de cuerpos sélidos

5 . . . . con esferas de 12,5 mm didmetro o menos
(7) Valores de voltaje y amperaje minimos y méximos para modalidad TIG Frecuencia

Porcentaje de tiempo ciclo de trabajo ( 10 min =100%) @ Tensién en vacio

(9) Modalidades de soldadura Modalidad TIG
Intensidad (A) de trabajo Modalidad MMA
a Voltaje (V) de trabajo 20) Modalidad MIG

(i2) Intensidad (A) eficaz @1) Transductor monofasico

inmavil - transformador rectificador

www.rmb.com.ar -6-




ROCKET 280 LCD

Modelo Unidad |Microrocket 280 LCD
Voltaje \' 380
Frecuencia Hz 50/60
Maxima corriente A 14
Potencia Nominal kVA 9.2
Voltaje vacio \' 67
Voltaje soldadura Y 15.5~26.5
Rango de Trabajo % 60
Didmetro de alambre mm ®0.6~d 0,9
Velocidad rueda de m/min 2.2~20
Rango de Trabajo % 60
Rango de Corriente (MIG) A 30~250
Rango de Corriente (LIFT-
TIG) A 15~250
Rango de Corriente (MMA) A 20~-200
Aislamiento H
IP IP21S
Refrigeracion Air
Peso kg 48
Dimensiones L*A*H cm 90.7*48*70
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