GENIX 251/ 300

HOJA TECNICA

La linea Genix posee un alto desarrollo
tecnolégico, que le permite al wusuario
experimentar la sinergia, aplicada a la funcién
de doble pulsado en proceso MIG.

Esta funcion, combina las fortalezas de cada
modo de transferencia, y elimina sus
desventajas, permitiendo soldar en todas
las posiciones, optimizando el proceso, y
disminuyendo el aporte térmico de la pieza,
lo cual permite operar sin inconvenientes en
acero al carbono e inoxidable en espesores finos
y aluminio.

Es un equipo monofasico multiproceso:
MIG-MAG-FCAW; MIG PULSADO; MIG DOBLE
PULSADO; TIG LIFT-ARC y MMA.

Ficha técnica
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¢ QUE ES UN EQUIPO SINERGICO?

Equipo multi proceso, con tecnologia inverter, IGBT y sistema sinérgico que
permite una configuracion intuitiva y rapida del equipo.

El sistema sinérgico (en modalidad MIG) permite que el operario ajuste
los parametros de corriente, tension y alimentacion del alambre a partir de
parametros mas intuitivos, espesor y tipo del material base, diametro del alambre a
utilizar, tipo de gases, etc.

Cuando el soldador indica esos datos, el equipo se encarga de seleccionar
los parametros primarios mas adecuados para la tarea, con lo cual es posible
lograr excelentes resultados sin necesidad de consultar tablas de parametros. Asi
también el operario, podra variar dichos parametros, ajustandolos a sus habilidades
especificas, sirviendo el sinérgico como valor de referencia principal, para la
configuracion. Equipo multi-proceso, con tecnologia inverter, IGBT y sistema
sinérgico que permite una configuracion intuitiva y rapida del equipo.
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