Equipos MIG K

MICRO MATRIC 163

Equipo de soldadura inverter 3 en 1 para procesos MMA,
TIG-LIFT y MIG-MAG / FCAW-S (autoprotegido sin proteccion
gaseosa).

El modo sinérgico y su pantalla LED, permiten configurar
intuitivamente los pardmetros de soldadura a partir del didmetro
de alambre a utilizar, el espesor a soldar y el gas de proteccion.

Ideales para realizar montajes, tareas de mantenimiento y uso
en taller. Es perfecta para trabajos de soldadura in situ. Su
disefio compacto y liviano también la vuelven ideal para usarse
en el exterior.

Y
oA
T INDUCTANCIA
SIMPLE ARRASTRE REGULABLE

@m@%gm%m@m

Tensién Corriente Ciclo de Voltaje en Rango de corriente (A) Electrodo  Alambre Dimensiones Peso
MODELO delinea absorbida max. trabajo (40°C) vacio (V) y Voltaje (V) (@) (2) (mm) (Kg)
MICROMATRIC MMA: 27.6 A MMA: 903 A MMA: 20 A/20.8V ~160 A/ 26.4V
163 220V/50 hz MIG: 25.8 A 160 A (25%) MIG: 90 A MIG:30 A/155V ~160A/22V 16a4mm 0.6/0.8/0.9/1.0 460*195*335 8.5
TIG LIFT:21.2 A TIGLIFT:13A TIG:20A/10.8V ~160 A16.4 V
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B Pantalla LED y uso intuitivo
B Equipo multiproceso: MMA, MIG-MAG y FCAW-S y TIG LIFT-ARC

B Configuracion manual y sinérgica
M Capacidad de rollo de 1y 5 kg

B Control de pre y post gas, burn-back, rampas de ascenso y
descenso e inicio en caliente

R\ U=



