Equipos MMA K

STREET 143 LED

Equipo inverter de soldadura para procesos MMA y TIG-LIFT. En
proceso MMA suelda electrodos rutilicos, basicos y celulésicos.

El modo sinérgico y su pantalla LED, permiten configurar
intuitivamente los pardmetros de soldadura a partir del didmetro de
electrodo a utilizar.

Ideales para realizar montajes, tareas de mantenimiento y uso en

taller. Es perfecta para trabajos de soldadura in situ. Su disefio
compacto y liviano también la vuelven facilmente trasportable para

uso exterior.
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MICROMATRIC
163 220V/50 hz

MMA: 29 A
TIG LIFT:19 A

Ciclo de Voltaje en Rango de corriente (A) Electrodo Dimensiones Peso
. trabajo (40°C) vacio (V) y Voltaje (V) (2) (mm) (Kg)
MMA: 82V MMA: 15A/20.6V ~140 A/25.6V
140 A (20%) 1.6a324 mm 270*120*190 2.8

TIG LIFT:16V  TIG:10A/10.4V ~140 A15.6 V

Paso 1: SINERICO ON

ON/OFF

FUNCIONES DEL ARCO

Forzador de arco

MODO SINERGICO
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